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Zpráva o průběhu přijímacího řízení na vysokých školách  
dle Vyhlášky MŠMT č. 343/2002 a její změně 276/2004 Sb. na ak. rok 2013/2014 

FS ČVUT v Praze 
 

 
 
1. Informace o přijímacích zkouškách 

Studijní program: N2301 Strojní inženýrství 

Studijní obor 1: Aplikovaná mechanika 

Studijní obor 2: Biomechanika a lékařské přístroje 

Studijní obor 3: Dopravní, letadlová a transportní technika 

Studijní obor 4: Energetika 

Studijní obor 5: Matematické modelování v technice 

Studijní obor 6: Mechatronika 

Studijní obor 7: Procesní technika 

Studijní obor 8: Přístrojová a řídicí technika 

Studijní obor 9: Řízení a ekonomika podniku 

Studijní obor 10: Technika životního prostředí 

Studijní obor 11: Výrobní a materiálové inženýrství 

Studijní obor 12: Výrobní stroje a zařízení 

Studijní program: N2307  Master of Automotive Engineering 

Studijní obor 1: Computation and Modelisation 

Studijní obor 2: Design of Vehicles 

Studijní obor 3: Vehicle Dynamics and Clean Driveline Control Systeme  

Studijní program: N3946  Inteligentní budovy 

Studijní program: N3951  Jaderná energetická zařízení 

Studijní program: N3958 Letectví a kosmonautika  

Studijní obor : Letadlová a kosmická technika 

 

 

 

1.1. Informace o písemných přijímacích zkouškách: úplné zadání zkušebních otázek 
či příkladů, které jsou součástí přijímací zkoušky nebo její části, a u otázek 
s výběrem odpovědi, resp. správné řešení: 
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Matematika 
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Mechanika tekutin 

Stanovte výsledný silový účinek vody na čtvrtválcové víko a 
stanovte úhel, který svírá s vodorovným směrem. Víko je 
v hloubce h=1,3m,  má poloměr R=0,7m a šířku (kolmo 
k nákresně) b=1,2m. Hustota vody je 1000kg/m3 a tíhové 
zrychlení g=9,81m/s2 (viz Obr.). 

 

Řešení: 
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Mechanika těles 
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Řešení: 

 

 

Termomechanika 

V diagramech je zakreslen porovnávací oběh spalovacího pístového motoru. Jsou známi tlaky a 
teploty ve všech významných bodech tohoto oběhu (viz. tabulka). Pracovním médiem je vzduch 
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(κ=1,4, r=287J/kg-1.K-1). Jak se tento porovnávací oběh nazývá? Určete měrné přivedené a odvedené 
teplo, měrnou práci oběhu a termickou účinnost tohoto oběhu. 

 

 

 1 2 3 4 

p 
[MPa]  0,1 0,387 1,5 0,388 

T [K]  293,15 635,5 1773,15 1233,02 

 

Řešení: 

Ottův oběh 
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Pružnost a pevnost 
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Části strojů 

Otázka 1 

Pro hřídel se 2 ozubenými koly mezi ložisky podle obrázku nakreslete průběh ohybového 
momentu v rovině, ve které působí nakreslené síly. 
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Otázka 2 

Pro spojení hřídele a náboje těsným perem určete velikost kontaktního tlaku v aktivní 
dotykové ploše mezi bokem pera a drážky pro tyto parametry: 

Pero těsné s profilem 10 x 8 mm a celkovou délkou 32 mm 

Průměr hřídele 32 mm 

Přenášený krouticí moment 70 Nm. 

Otázka 3 

Nakreslete schéma tolerančních polí pro uložení hřídele a náboje s přesahem. 

 

 
Technologie 1 

Z kruhového přístřihu plechu průměru D = 200 mm o tloušťce 1,2 mm z nízkouhlíkové 
oceli (Rm = 340 MPa) je dvěma po sobě následujícími tahy tažen výlisek válcové nádoby. 
Součinitel tažení pro první tažnou operaci je volen: m1 = 0,6 a součinitel tažení pro druhou 
operaci: m2 = 0,8.  
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Polotovar o průměru D = 200 mm  Výtažek 
 
 
 
 
 
 

1) Uveďte názvy tří hlavních částí tažného nástroje! 

2) Určete průměry výtažku po 1. a 2. tahu! 

3) Určete výšky výtažku po 1. a 2. tahu! 

4) Určete potřebnou sílu lisu pro 1. a 2. tah! 

Při výpočtu zanedbejte zaoblení dna, anizotropii plechu, změny tloušťky plechu, přídavek 
na zarovnání okraje výtažku a tření mezi materiálem a nástrojem. 

 

Řešení: 

Odpovědi zapište do následující tabulky: 

Části tažného 
nástroje: 

TAŽNÍK, TAŽNICE a P ŘIDRŽOVA Č 

 Průměr výtažku Výška výtažku Potřebná síla  

1. tah d1 = 120 mm h1 =  53  mm F1 = 154 000 N 

2. tah d2 = 96 mm h2 = 80 mm F2 = 123 000 N 

 

Technologie 2 

Pro případ podélného soustružení vnější válcové plochy na dlouhém hřídeli na CNC soustruhu 
platí následující technologické (řezné) podmínky: 

 

parametr zadání 

řezná rychlost vc [m/min] 210 

(axiální) posuv f [mm/ot] 0,3 

hloubka třísky ap [mm] 5 

pevnost materiálu Rm [N/mm2] 650 

obráběný průměr D [mm] 66,8 

obráběná délka L [mm] 200 

 

Vypočtěte následující veličiny pro zadaný způsob obrábění: 

a) otáčky vřetena n [min-1], které je nutné nastavit na stroji, 
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b) průřez odřezávané třísky (vrstvy) AD [mm2], 
c) řeznou složku síly Fc [N] (= složka výsledné řezné síly ve směru hlavního pohybu 

vc), 
d) řezný příkon Pc [kW] (= užitečný příkon vynaložený na odebrání třísky), 
e) strojní čas tAS [s] (= jak dlouho bude nástroj v řezu), 
f) úběr U [cm3/min] (= objem odebraného materiálu za časovou jednotku). 

Vypracování: 

a) Řezná rychlost působí na obvodu součásti. Z toho nám vyplyne vzorec 

. 

Ten poupravíme a i s uvažováním rozdílných jednotek dosazovaných veličin dostaneme 

. 

b) Průřez odřezávané třísky je dán součinem axiálního posuvu a hloubky třísky,  

. 

c) Řezná složka síly Fc se spočítá s pomocí měrné řezné síly kc a průřezu odřezávané 

třísky AD, . Měrná řezná síla se spočítá ze vzorce , 
kde: 

 Rm … je zadaná mez pevnosti materiálu 

 ck ….. je konstanta (pro soustružení je její hodnota 3 – 5, zvolíme 4). 

Výsledná řezná síla je tedy . 

d) Řezný příkon Pc je dán součinem řezné síly a řezné rychlosti, tedy 

, s přihlédnutím na různé jednotky 

. 

e) Nástroj se za jednu otáčku posune o hodnotu axiálního posuvu, za minutu se posune 
o vzdálenost posuvu násobenou otáčkami. Strojní čas je pak podílem obráběné 
délky a minutovým posuvem, tedy (i po převodu jednotek) 

. 

f) Úběr materiálu U je dán součinem průřezu odřezávané třísky a řezné rychlosti, tedy 

. 
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Materiály 

 
 

1.2. Informace o písemných přijímacích zkouškách: kritéria pro vyhodnocení 
a postup, jakým se byl stanoven výsledek přijímací zkoušky nebo její části, včetně 
postupu vedoucího k sestavení pořadí uchazečů podle výsledků přijímací zkoušky 
(par. 49 odst.1 zákona o VŠ): 

Výsledek byl stanoven prostým součtem a pořadí přijímaných bylo stanoveno sestupně 
od max. do min. počtu získaných bodů.  
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2. Termíny přijímacího řízení 

a) termín zahájení a ukončení přijímacích 
zkoušek v řádném termínu 

Od: 

23.4.2013 

Do: 

23.4.2013 

b) termín zahájení a ukončení přijímacích 
zkoušek v náhradním termínu (pokud 
byly v daném období součástí přijímacího 
řízení) 

Od: 

náhradní termín 
nebyl stanoven 

Do: 

náhradní termín 
nebyl stanoven 

c) termín vydání rozhodnutí o přijetí ke 
studiu 

9. až 17.9.2013 

d) termín vydání rozhodnutí o případné 
žádosti o přezkoumání rozhodnutí 

17.9.2013 

e) termíny a podmínky, za nichž je možno 
nahlédnout do všech materiálů, které mají 
význam pro rozhodování o přijetí ke 
studiu podle § 50 odst. 6 zákona o VŠ 

kdykoliv, bez podmínek; 

materiály jsou uloženy u příslušné studijní 
referentky 

f) termín skončení přijímacího řízení 17.9.2013 

 

3. Informace o výsledcích přijímacího řízení 

a) počet podaných přihlášek 431 

b) počet přihlášených uchazečů 431 

c) počet uchazečů, kteří se zúčastnili přijímacích zkoušek, 
včetně přijímacích zkoušek v náhradním termínu 

399 

d) počet uchazečů, kteří splnili podmínky přijetí 337 

e) počet uchazečů, kteří nesplnili podmínky přijetí 94 

f) počet uchazečů přijatých ke studiu, bez uvedení počtu uchazečů přijatých 
ke studiu až na základě výsledku přezkoumání původního rozhodnutí (§ 50 
odst. 5 a 7 zákona o vysokých školách) 

297 

g) počet uchazečů přijatých celkem 312 

 
4. Základní statistické charakteristiky 

a) počet uchazečů, kteří se zúčastnili písemné přijímací zkoušky 399 

b) nejlepší možný výsledek písemné přijímací zkoušky 100% 

c) nejlepší skutečně dosažený výsledek písemné přijímací zkoušky 90% 

d) průměrný výsledek písemné přijímací zkoušky 43,8% 

e) směrodatná odchylka výsledků písemné přijímací zkoušky 18,42% 

f) decilové hranice výsledku zkoušky 33 až 100 
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5. Zveřejňování výsledků přijímacího řízení 

Zpráva o průběhu přijímacího řízení je zveřejněna na webových stránkách fakulty 
www.fs.cvut.cz. 

V tištěné verzi byla vyvěšena na úřední desce fakulty dne 15.10.2013. 

 

Tato zpráva byla předána na Odbor pro studium a studentské záležitosti Rektorátu ČVUT.  

 

 

V Praze dne 14.10.2013. 

  

 Předal: 

 Ing. R. Petrová, Ph.D. 
 proděkanka pro podporu výuky 
 pověřena vedením OS FS ČVUT v Praze 


